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灼热丝试验仪

1． 产品介绍

灼热丝试验仪根据相关标准中“灼热丝试验方法”的要求设计制造，模拟灼热元件或过载电阻之类的热源或点火源在短时间所造成的热应力，适用于电工电子产品、家用电器及其材料进行着火危险试验，也用于无火焰引燃源着火试验，以测定相关材料的灼热丝起燃温度和可燃性、耐燃指数。
本仪器采用全新的设计理念，在实现定位精准的同时，又实现了更换试样后快速地调整，真正达到了操作简单、方便的要求；配备多功能高精度数字仪表，能够更加实时、准确地反映相关参数的真实情况，达到科学研究方面的需求，远远超过同类产品；考究的用料，扎实的做工，稳定的性能，优异的品质，让试验工作变得轻松，使试验结果更加科学。
	计时装置
	9999X0.1S
	
	热电偶
	NiCrφ0.5铠装±0.1%

	灼热丝
	4mm  Ni/Cr(80/20)
	
	温度传感延时
	1.7S

	接近速度
	约13mm/S
	
	温度范围
	0～1100℃

	试样压力
	1±0.2N
	
	温控器
	16A/D  ±0.05%

	限压深度
	7.2mm
	
	温度校准
	960±15℃

	背景颜色
	黑
	
	试样离箱体
	>120mm

	符合标准：IEC60695、GB5169、GB4706.1


2． 主要技术参
3． 温度测量系统的校验：

1. [image: image1.jpg]


按“复位”钮使夹具远离灼热丝。
2. 将标准要求的银箔放在灼热丝头的顶端中心位置。
3. 按“加热电流”钮，缓缓地把电流调节至适当值(见附表)，直到银箔熔化，此时温度表所示值应为相关标准要求的960±15℃。
4. 温度校验完成后，弹起“加热电流”钮，关闭电源。

5. 热清理银残留物。

4． 试验前准备
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将试样安装在夹具上，使灼热丝顶端在其中心位。

2. 按“前行”钮，当试样与灼热丝刚接触时，立即按“停止”钮。

3. 调整自动计时位置：缓缓调整接近开关移向夹具，当指示灯亮的时停下并将其下面的螺丝拧紧。
4. 按“复位”，使夹具离开灼热丝。
5. 按“前行”钮，确认试样在与灼热丝刚接触时自动停下并计时。
6. 按“复位”，使夹具退回。

5． 试验操作
1. 根据标准要求设定时间参数，确认“Ti暂停”钮与“Te暂停”钮已弹起。

2. 按“加热”钮，逐渐加大电流，缓缓地把电流调节至适当值(见附表)，使温度达到相关标准要求值。电流调定后，1分钟后温度才能达到稳定。
3. 温度稳定后，按“前行”钮，夹具前行，试样与灼热丝相接触时，夹具自动停下并自动计时，试验开始。

4. 试验中：当试样有火焰时，按“Ti暂停” 钮，得到起燃时间； 

5. 当火焰熄灭时，按“Te暂停” 钮，得到火焰熄灭时间。
6. 当到达预置的灼热时间后，夹具退回。
7. 中途停止试验，按“复位”钮。
	附表：温度与电流大小关系的参考值

	500℃
	60 A
	
	750℃
	96  A

	550℃
	66 A
	
	800℃
	105 A

	600℃
	73 A
	
	850℃
	114 A

	650℃
	81 A
	
	900℃
	112 A

	700℃
	88 A
	
	960℃
	132 A


注意事项
· 防止触电、烫伤、燃烧或火灾事故。

· 防止有毒气体或烟雾的吸入。

· 防止有毒残余物的损害人体。
· 超温低温保护功能，高于上限温度停止加热，低于下限温度开始加热， 加热时间超过5分钟，加热自动停止。

· 试验时关闭风扇以免影响试验结果，试验完成后打开风扇。
	计时器
按[MD]三秒进入设置状态→显示方式为[IN]→按▲或▼选择[U]方式→再按[MD]→显示方式为[CPS]→按▲或▼选择[30]→ 如此类推→最后按[MD]三秒完成设置程序。置数：按<向左箭头选择位数，再按▲向上或▼向下选择所需个数，然后按[MD]确认即可。

	时间范围
	SEC
	
	输入逻辑SG
	PNP

	计时模式U-D
	U
	
	复位时间RST
	20

	输出模式OUT
	OND
	
	计数/计时器C-T
	TIME

	输出时间OUT.T
	HOLD
	
	
	

	

	温控器：   

按[MD]三秒进入设置状态→按▲或▼选择方式→按▲或▼选择相应参数→ 如此类推→最后按[MD]三秒完成设置程序。

	使用范围SV-2
	1000º
	
	输出传感器IN-T
	KCA·H

	警报输出AL-1
	973º
	
	警报动作EV-1
	RL-5

	预置温度SV
	1000º
	
	警报选择AC-T
	RC-6

	比例范围P
	0.2
	
	
	


6． 仪表的预置与参数

	电流、电压表
按MD三秒进入设置状态，此时显示功能模式及动作模式，按<键进入第一个动作模式选择状态，按▲或▼键选择所需动作模式，然后再按MD一下而进入第二个功能模式，如此类推，设置好所定参数后，按MD三秒解除设置状态。

	电流表参数
	
	电压表参数

	IN-T
	AU6
	
	IN-T
	AU6

	IN-R
	5A
	
	IN-R
	500V

	DISP
	SCAL
	
	DISP
	SCAL

	H-SC
	200
	
	H-SC
	500.0

	L-SC
	0000
	
	L-SC
	0000

	DOT
	0
	
	DOT
	0

	OUT.T
	LH.ST
	
	IND.H
	1.00


七、保养
· 在长期高温情况下,热电偶使用寿命会缩短。
· 灼热丝相关尺寸小于标准值90%时，需更换。
· 灼热丝更换后,需拧紧螺丝，以防接触不良。
· 试验结束做好清洁时，小心碰伤热电偶（易损件不保修）。

· 定期润滑运动部件。

